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Abstract 

A container for receiving single medical or surgical instrument sets, instruments or apparatus, for the 
purposes of sterilisation and subsequent storage under sterile conditions, in the form of an at least partially 
transparent, repeatedly sterilisable, rigid box (10, 20) made of a plastic resistant to the sterilisation 
temperatures and having a lower part (10) and a lid (20) which interacts with the lower part and seals the 
latter in a germ-proof manner, the box having wall perforations (11) covered by a filter layer (30) which is 

53 

germ-proof but permeable to sterilisation vapour or sterilisation gas. 
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Verpackung aus thermoplastischer Kunststof f olie fiir die 
medizinische Oder steril isierende Industrie, bestehend 
aus einem tiefgezogenen becherformigen Teil mit flansch- 
artig nach auBen abstehendem Rand und einer mit diesem 
Rand durch HeiBsiegelung Oder VerschweiBung verbundenen 
Deckelfolie, die insbesondere durchsichtig ist, d a - 
durch gekennzeichnet, da6 am 

Boden des tiefgezogenen Teils (10) eine Offnung (17) vor- 
handen ist, die durch eine Faserfolie (18) aus Papier-, 
Zellulose- oder Kunststof fasern abgedeckt ist und wobei 
die Randbereiche der Offnung (17) und der Faserfolie (18) 
durch Heifisiegelung oder VerschweiBung (19) miteinander 
verbunden sind. 

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch g e - 

kennzeichne t , dafl die Faserfolie (18) an 
der Innenseite des Bodens (16) angeordnet ist. 

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 

ke nnze ichne t f daB die Faserfolie (18) 
an der Auflenseite des Bodens (16) angeordnet ist. 
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4. Verpackung nach den Anspruchen. 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, da8 die Standflache oder 
Standlinie der Verpackung uber die Faserfolie (18) vorsteht 

5. Verpackung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Boden (16) der 
Verpackung mit nach auBen vorstehenden Sicken (19, 20) 
versehen ist, die die Faserfolie (18) umgeben. 

6. Verpackung nach Anspruch 1 und einem oder mehreren der 
Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB in der Deckelfolie (15) eine Einreifllinie (20) 
aus einer unterschiedlichen Orientierung der Molekule in 

dieser Linie im VerhSltnis zu den anderen Bereichen der 

* 

Deckelfolie (15) vorhanden ist. 

7. Verpackung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schwachung aus einer anderen 
Orientierung der Molekule auf einer Linie (20) in beiden 
Folienlagen (13 und 14) fluchtend bzw. gegeniiberl iegend 
angeordnet ist. 
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"Sterilisations fahige Verpackung aus thermoplastischer 
Kunststoffolie" 

Die Erfindung betrifft eine Verpackung aus thermoplasti- 
scher Kunststoffolie fur die medizinische Oder sterili- 
- sierende Industrie, bestehend aus einem tiefgezogenen 
becherfdrmigen Teil mit einem flanschartig nach auBen 
abstehenden Rand und einer mit diesem Rand durch HeiB- 
siegelung oder SchweiBung verbundenen Deckelfolie, die 
insbesondere durchsichtig ist. 

Bekannt ist ein Beutel aus zwei Folienlagen aus thermo- 
'• plastischem Kunststoff, die an ihrem Rand durch HeiB- 
siegelung oder SchweiBung miteinander verbunden sind. In 
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einer dieser Folienlagen ist eine runde Offnung vorhanden, 
die durch eine Faserfolie gedeckt ist, wobei die Render 
der Offnung und der Faserfolie durch Schweifiung miteinander 
verbunden sind. Die Faserfolie aus Papier-, Zellulose Oder 
Kunststoffasern macht es moglich, daB in dem Beutel vor- 
handenes Gut, beispielsweise Instrumente fur medizinische 
Zwecke, durch Gas-, Dampf- oder Strahlen-Sterilisation 
behandelt werden konnen. Die SchweiBung der vorgenannten 
Faserfolie mit der Kunststof f olie ist dabei einfach moglich, 
weil es sich bei der Kunststof folie um eine Monofolie han- 
delt, d.h. die Folie besteht nur aus einer einzigen Folien- 
lage, die so gewShlt wurde, daB sie gut schweiB Jar ist. 

Da sich viele Waren oder Guter, die absolut steril sein 
mussen, nicht in Beuteln verpacken lassen, sondern viele 
Gerate auch so verpackt sein mussen, daB sie vor StoBbean- 
spruchungen sicher sind, ist bereits vorgeschlagen worden, 
die Gtfter in einem tief gezogenen becherformigen Teil aus 
thermoplastischer Kunststof fol ie zu verpacken und dessen 
flanschartig nach auBen abstehenden Rand mit einer Deckel- 
folie zu verbinden, die auf gesamter Flache aus einer Fa- 
serfolie der vorbeschriebenen Art besteht, damit durch die, : 
Poren zwischen den Fasern die Gas-, Dampf- oder Strahlen- 
sterilisation stattfinden kann. Eine solche aus Fasern 
bestehende Deckelfolie hat den Nachteil, daB sie nicht 
durchsichtig ist. Daher ist es schwer, das in der Verpackung 
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vorhandene Gut zu erkennen. Insbesondere bei Notfallen, 
beispielsweise bei Unfallen oder auch bei Operationen, 
ist es oft notwendig, sehr schnell den Gegenstand in der 
Verpackung erkennen zu konnen. Es ist nicht tunlich, die 
Verpackung aufzureiBen, urn dadurch festzustellen, welcher 
Gegenstand in der Verpackung ist, weil dann der Gegenstand 
vor dem Gebrauch in einer neuen Packung einer erneuten 
Sterilisation ausgesetzt sein muB . 

WUnschenswert ist daher bei einer tiefgezogenen Verpackung 
aus thermoplastischer Kunststof folie, daB die obere Deckel- 
flache klar durchsichtig ist, 

DeckelflSchen aus thermoplastischer Kunststof folie fur 
tiefgezogene becherformige Teile werden meistens aus zwei 
miteinander kaschierten Folienlagen hergestellt, wobei die 
dem Becher zugewandte Folienlage sehr gute Eigenschaf ten 
zur VerschweiBung mit dem Becher hat, wahrend die SuBere 
Folienlage sonstige gute Eigenschaf ten haben soli, bei- 
spielsweise gute Bedruckbarkeit Oder groBe Bestandigkeit 
gegen Ultraviolette Strahlen Oder sonstige Fahigkeiten, 
das eingepackte Gut zu schUtzen. Eine somit in optimaler 
Weise gestaltete, aus zwei Folienlagen bestehende Deckel- 
folie hat den Nachteil, daB die auBere Folienlage schlecht 
schweiBbar ist. Bei solchen mehrschichtigen Deckelfolien 
kSnnte auch so vorgegangen werden, die Faser folie an der 
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zum Inneren der Verpackung weisenden Seite der mit der 
tiefgezogenen Verpackung unmittelbar verbundenen Folien- 
lage anbringen, nachdem vorher durch beide Folienlagen 
der Deckelfolie eine Offnung angebracht worden ist. Diese 
Ldsung hat aber Nach telle. So vermindert die undurchsich- 
tige Faserfolie die Sicht in die Verpackung. Auch deckt 
sie die Offnung von unten ab, so daB sie mit dem Rand der 
beiden Folienlagen eine Mulde bildet, in der sich Staub 
oder dergl . unerwiinschte Partikel ablagern kQnnten. 

Die vorliegende Erfindung geht von der Aufgabe aus, eine 
Verpackung aus thermoplastischer Kunststof folie , bestehend 
aus einem tiefgezogenen becherfQrmigen Teil und einer 
Deckelfolie ftlr die raedizinische oder sterilisierende In- 
dustrie zu schaffen, die die freie Sicht von oben in die 
Verpackung ermftglicht und die Bildung einer Mulde, in der..- 
sich Partikel ablagern k6nnten, vermeidet, wobei sie zugleich 
leicht und sicher anzubringen ist. 

Zur Ltfsung dieser Aufgabe wird bei einer Verpackung aus 
thermoplastischer Kunststof folie far die medizinische oder 
sterilisierende Industrie, bestehend aus einem tiefgezoge- 
nen becherfttrmigen Teil mit flanschartig nach auflen ab- 
stehendem Rand und einer mit diesem Rand durch Heiflsiege- 
lung oder SchweiBung verbundenen Deckelfolie, die insbe- 
sondere durchsichtig ist, erf indungsgemafl vorgeschlagen, 
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dafl am Boden des tiefgezogenen ' Teils eine tiffnung vorhanden 
ist, die durch eine Faserfolie aus Papier-, Zellulose- Oder 
Kunstfasern abgedeckt ist und wobei die Randbereiche der 
Offnung und der Faserfolie durch HeiBsiegelung Oder Ver- 
schweiBung miteinander verbunden sind. 

Die erf indungsgemafle Losung macht es moglich, dafl die Deckel- 
folie in optimaler Weise ausgebildet ist und somit aus zwei 
Folienlagen bestehen kann, wobei die unmittelbar mit dem tief- 
gezogenen Teil verbundene Folie gut schweiBbar ist, wahrend 
die AuBenfolie sonstige gute Eigenschaf ten hat, beispiels- 
weise sehr gut bedruckbar ist. So wird sie mit notwendigen 
Informationen bedruckt, daB die Sicht in die Verpackung in 
ausreichendem MaBe gewahrleistet ist. 

Die Erfindung macht sich zunutze, daB der becherformige 
tiefgezogene Teil mit entsprechender WandstSrke, die in der 
Regel dicker ist als die der beiden Folienlagen, die die 
Deckelfolie bilden, sehr gut tief ziehf ahig und auch ver- 
schweiBbar ist. So wurde erkannt, daB eine am Boden eines 
tiefgezogenen becherf Srmigen Teils angebrachte Faserfolie 
sehr groBe Vorteile hat. Zunachst bildet sie, ob sie nun 
an der Innenseite des Bodens oder an der AuBenseite des Bodens 
angeordnet ist, nicht eine nach oben offene Mulde, in der 
sich irgendwelche schadlichen Partikel ablagern konnten, well 
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die Verpackung durch die Deckelfolie oben verschlossen ist. 
Besonders vorteilhaft ist die Faserfolie an der AuBenseite 
des Bodens angeordnet. 

In den meisten Fallen ist bei Verpackungen dieser Art der 
Boden nach innen eingezogen, obwohl er zu diesem Zweck nicht 
verformt ist. Dadurch ergibt sich, daB die Faserfolie nicht 
die Standflache fUr den Becher ist. Sofern jedoch ein be- 
sonders steifer - tiefgezogener Becher Anwendung findet, dann 
wird in weiterer erf indungsgemaBer Ausgestaltung vorgeschla- 
gen, daB der Boden der Verpackung rait nach auBen vorstehen- 
den Sicken versehen ist, die die Faserfolie umgeben und mit 
der Formgebung des tiefgezogenen Becherteils erhalten werden. 
Dadurch wird die Faserfolie von der Seite her geschtttzt, wo- 
bei zugleich gewShrleistet ist, daB sie nicht die Stand- 
flache oder Teile einer StandflSche des Bechers ist. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielhaft erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Verpackung in perspektivischer Dar- 



stellung und ira vertikalen LSngsschnitt , 



Fig. 2 



einen vertikalen L&ngsschnitt durch die 
Verpackung nach Fig. 1, 



Fig. 3 



eine Abwandlung im vertikalen Schnitt, 



Fig. 4 



einen vertikalen Schnit quer durch die 
Verpackung 
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Fig. 5 



eine Abwandlung des vertikalen Schnittes 
quer durch die Verpackung. 



Die Verpackung fur medizinische Oder sterilisierende Zwecke 
besteht aus dem tiefgezogenen becherformigen Teil 10, der 
einen umlaufenden f lanschartigen Rand 11 hat. Diese ist 
durch eine SchweiBung 12, die in Kreuzschraf fur dargestellt 
ist, mit den beiden Folienlagen 13 und 14 verbunden, die die 
Deckelfolie 15 bilden. Die Folienlage 13 ist sehr gut schweifl- 
bar, wShrend die Folienlage 14 andere hervorragende Eigen- 
schaften hat. Beide sind durch Kaschierung miteinander ver- 
bunden. 

Der unverformte Boden 16 des becherfOrmigen Teils 10 hat eine 
nach dem AusfUhrungsbeispiel kreisrunde Offnung 17, die 
durch eine Faserfolie 18 abgedeckt ist. Die Rander der Faser- 
folie und der Offnung 17 sind durch eine in Kreuzschraf fur 
dargestellte SchweiBung 19 verbunden. 

Fig. 2 zeigt in gleicher Weise wie Fig. 1 die Anordnung der 
Faserfolie an der Innenseite des Bodens 16. Nach Fig. 3 ist 
sie an der AuBenseite angebracht. Auch die Figuren 4 und 5 
zeigen die Anbringung an der AuBenseite, wobei nach Fig. 5 
die Faserfolie umgeben ist von Sicken 19 und 20, die in 
LSngsrichtung der Verpackung verlaufen konnen und die Stand- 
flSche der Verpackung sind, so dafi die Faserfolie 18 sehr gut 
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geschiitzt ist. 

Die Darstellungen zeigen runde Gffnungen 17 mit runden Fa- 
serfolien. Diese kQnnen aber auch eine andere Raumform ha- 
ben, insbesondere rechteckig sein. Das Ausstanzen der 8ff- 
nung und das Anbringen der Faserfolie 18 erfolgt vor dem 
Tief Ziehen des Bechers. Dadurch wird eine gute Verbindung 
zwischen unverformten Boden 16 und Faserfolie erreicht. 

Fig. 1 zeigt noch, daB in der Deckel folie, und zwar in beiden 
Folienlagen 13 und 14, eine zum Zwecke der Sybolisierung in 
gestrichelter Linie 20 angeordnete SchwSchung vorhanden 1st, 
die nach aufien nicht sichtbar ist, well sie aus einer ande- 
ren Orientierung der Molektile in dieser Linie (20) vorhan- 
den ist. Die Herstellung solcher Schwachungen ist allgemein 
beschrieben in der DE-PS 17 53 641. Diese Schwachung ist in 
der Deckelfolie 15 im Bereich der Vertiefung in geringem Ab- 
stand zu dem f lanschartigen Rand 11 vorhanden. 
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